天圣制药集团股份有限公司
制剂车间内墙彩钢板修复工程
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一、工程概况
天圣制药集团股份有限公司位于重庆市垫江县，制剂车间彩钢板长期使用过程中受到外力碰撞存在凹陷、磕碰、划痕、脏污等问题，部分房间因为高温高湿还有生锈问题，0703车间浓配二墙顶还有刷过油漆且面层粉化问题。因大面积更换彩钢板为系统性工程，牵系通风系统、管道铺设、线路、地面等各个方面，且施工周期较长，造价高昂；而局部更换彩钢板则不能解决全部问题，且容易出现新旧差别，影响车间内表观的一致性。为解决以上问题，缩短施工周期、降低成本且使车间内彩钢板达到平整光滑、颜色一致、附着力牢固、美观度良好、易于清洁、并对药品生产不造成污染，达到GMP标准中厂房与设施关于洁净区内表面的要求标准，特制定以下思创源彩钢板修复方案及工艺。
二、施工目标
1、工期目标：约定工期内完成全部工程量
2、质量目标：优良率≥98%，工程感观≥95%
3、安全目标：坚持“安全第一，预防为主”的方针，保证工亡率为0，杜绝重大安全事故。
4、文明施工环保目标：强化施工现场科学管理，施工满足环保要求，树立人文工程形象，创立文明工地。
5、服务目标：建立业主满足施工过程，同时对工程质量进行保证。
三、施工工具
高压无气喷涂机、砂光机、角磨机等
四、材料选用
（一）材料选用
思创源防霉涂料、彩钢板翻新配套底漆、稀释剂。
（二）底层涂料的选用
    本方案采用配套底漆是一种以环氧树脂、复合磷酸锌防锈颜料、改性固化剂等组成的具有钝化作用的双组分环氧封闭底漆。本涂料能直接涂覆于锈蚀的钢件表面，是一种具有缓蚀效果的带锈防锈涂层。该涂料对金属表面具有极好的粘附性。涂层还具有良好的物理机械性能和优异的耐各种介质（热水、湿热、碱液、酸液、盐液、矿物油等）性能
物理参数:
颜色:灰
体积固含量:52%
标准膜厚:干膜:30微米/道
主要性能指标：
固体成份：≥52％      
固化时间：表干1小时    实干4小时            
耐冲击性≥50cm   柔韧性≤2mm  细度≤60微米
适应温湿度范围：温度0℃以上，相对湿度低于85%的表面能正常施工固化成膜。
附着力：1级           
储存期：在室温下密封储存可长期存放。
(三) 彩钢板面层涂料的选择
涂料须以高档树脂为基料制成，是涂料技术与微生物技术相结合的产物，它在基体表面形成功能性防护涂层，能有效的抑制多种霉菌的生长和繁殖，同时还不脱落、不变色。它的抑霉能力不会随涂装的时间延长而减退。具有附着力强、硬度高、耐湿热、耐洗刷、耐腐蚀、不变色等性能，对黑曲霉、黄曲霉、杂色曲霉等十几种霉菌具有良好的抗耐性，可涂于金属制品和水泥砂浆等表面。使用寿命为普通涂料的5-8倍，其防霉、防腐性与洁净度完全能满足食品、制药企业GMP 、FDA、QS、HACCP等相关认证要求。
防霉涂料性能特点、指标:
1. 防霉性：混合菌种培养监测为零级
1. 附着力：贴胶布法，100%不脱落
1. 遮盖力：96克/m2
1. 干燥时间:表干2小时，实干20小时
1. 外  观：平整、有光泽
6、耐湿热：47±1℃，RH.>95%，涂膜7天无变化
7、耐碱性：饱和Ca（OH）₂溶液中浸泡24小时涂膜无变化
8、耐酸性：5%HCL溶液中浸泡24小时涂膜无变化
9、硬  度：铅笔，3H
  10、耐洗刷性：湿布上压200克砝码，湿擦大于5000次
  11、耐75%酒精溶液擦拭：25次/30s无异常
五、施工工艺
（一）施工程序
[bookmark: _Hlk3051410]防护--基层清理--磕碰处补原子灰2-5遍--原子灰打磨--喷涂底漆1遍--底漆打磨-面漆3遍--清理卫生、修补缺陷 
（二）施工要点
1、防护   在基面处理前用塑料布等将地面全部防护牢固，防止后期涂料、污物等对地面的污染，同时对门窗、风口、灯具、管件等进行防护，设备、精密仪器的保护需建设方人员进行。
2、基面清理  彩钢板表面整体用溶剂或者去污溶液清洁彩钢板表面浮灰污物、胶渍，以达到表面无污渍残留及手摸无明显阻挡感为准；浓配区域生锈部位用工具除锈干净；局部有喷涂过自喷漆部位全部将自喷漆清除干净；浓配二因涂层已经粉化需要用角磨机等工具将基层涂层全部打磨至钢板层；板缝玻璃胶局部粘接不牢固部位、开关边缘等粘接不牢固部位用铲刀剔除。清理完成之后用干净抹布清除表面浮灰，上述工序完成之后再用溶剂将基层整体擦拭。
3、磕碰处补两遍原子灰、打磨  基面清理干净后，有磕碰、划痕处整体补1遍原子灰，磕碰凹陷严重部位为防止原子灰脱落需用粗纱布再打磨一遍，然后补两遍原子灰，待原子灰干透之后，整体打磨一遍，由于前两遍原子灰较厚，打磨之后原子灰表面局部会出现鬃眼及不均匀细纹。
4、有缺陷处补两遍原子灰、打磨  前两遍原子灰打磨之后，对局部有鬃眼、不均匀细纹、第一遍遗留的小坑整体再补一遍原子灰，磕碰比较深的位置补两遍，待原子灰干透之后整体打磨一遍，这一遍补完之后原子灰达标率在85%以上。
5、原子灰查漏补缺   第二次原子灰打磨平整之后，由两个人配合进行整体查漏补缺（由于视野盲区，部分缺陷离墙体太近看不到，一人远观，另外一人在遗漏处用美纹纸做标记），整体检查完毕后，用原子灰找平，待原子灰干透后整体打磨，查漏补缺之后补原子灰工序达标率在95%以上,打磨之后原子灰平整光滑，无鬃眼及裂纹，此工序比较关键，完成后让建设方验收合格后再喷涂底漆。
6、喷涂配套底漆1遍   彩钢板翻新配套底漆为双组份涂料，使用前先将组份A充分搅拌均匀，然后按标签提供的比例加入组份B，充分搅拌均匀后静置10-30分钟，再施工。此工序调制好的涂料应在8小时内使用，漆膜厚度约15微米。底漆涂刷不可有麻点、漏涂、气泡、凝块、流痕等缺陷。此工序喷涂。
7、底漆打磨   底层涂料干后用刀片或者纱布整体打磨一遍，达到比较光滑的效果。
8、喷涂面层涂料3遍   底漆打磨光滑后，喷涂3遍思创源防霉涂料。此工序完毕漆膜厚度达到约90微米左右。
9、养护    如条件允许，自然养护7天。
六、施工面积、测量方法、高度、颜色、工期、脚手架    
（一）施工面积：约3000平米（结算以实际发生面积结算）
（二）测量方法：所有区域表层面积，门窗洞口、灯具、圆弧角等小于0.5㎡区域计入施工面积不予扣减
（三）施工高度：2.7米
（四）颜色：彩板灰色
（五）施工工期：9天
（六）脚手架：移动脚手架
七、质量标准与验收方法
质量标准应符合《建筑装饰装修质量验收规定》（GB50210-2001）、2010版《药品生产质量管理规范》具体要求：表面应平整光滑、颜色一致，无毒害，无漏涂、咬底、脱落，整体优良率达95%以上（眼观、手摸无挡手感）。
八、作业条件
1、施工环境宜干燥少尘，空气湿度不得大于65%，切忌水滴沾落涂层表面。
2、施工温度应为15—35度之间。
九、安全文明施工措施
1、安全防范：全体工人上岗前全部进行三级安全教育和培训工作，使每人懂得安全操作规程，做到持证上岗，全部工人参加意外伤害保险。
临时用电：对现场的临时用电设施每日做好定期检查，及时排除隐患，确保安全。
2、卫生防护：按甲方要求施工垃圾及时清运，每天下班前要对现场进行清扫和整理。
3、文明施工:施工人员进入现场必须着统一工作服，戴好安全帽，高空作业人员必须系好安全带，严禁吸烟、喝酒、穿拖鞋等不文明和违反企业规章制度要求的行为。
4、指派现场负责人负责施工现场全面工作，根据合同规定处理现场有关事宜，遵照甲方指示工作。
[bookmark: _Toc456080826]5、所用涂料部分为溶剂型产品，施工现场徐隔绝火种、火源。
十、工程结算与付款
1、结算
2、工程预付款的拨付：无
3、工程量确认：业主、现场工程师、监理
4、工程款支付
双方约定的工程款(进度款)支付的方式和时间: 
4.1承诺自觉遵守公司的工程财务管理制度，每月按时申报相关报表，结合工程进度节点，在按甲方批准的进度计划完成施工的条件下，甲方据实支付工程款。
4.2工程竣工验收合格和办理结算后，乙方开具结算金额发票，甲方一次性支付至结算总价。
十一、工程施工中的安全管理
1、保证在现场施工过程中严格要求安全管理，贯彻执行《建设工程施工现场管理规定》和建筑施工高处作业安全技术规范，以及施工现场临时用电、机械使用、脚手架、物料提升等安全技术规范。按《建筑施工安全检查标准》和最新的安全管理要求、规定，实现施工现场安全达标，执行重庆市建筑工地文明施工标准的有关文件规定，使该工程施工过程中做到安全、文明施工；必须建立安全组织机构上的保证，依据技术措施来管理。创建一个安全文明的施工环境。
2、杜绝一切施工过程中的安全事故，如发生安全事故中标人负责承担事故责任和一切费用。
十二、招标日程安排
l、2023年2月9日至2月12日开始在天圣制药集团股份有限公司集中采购中心发招标文件或在天圣官网下载，参标单位需在招标联系人处登记备案，审查资质合格单位方为合格参标单位，参标单位需及时关注招标文件发放网站天圣官网，相关招标答疑将及时发布在网站上。
2、2023年2月9-12日为现场踏勘指定时间，业主方联系人李志，联系电话：17784003533，参标单位需在指定时间踏勘现场，未在指定时间踏勘现场单位视为已踏勘，投标报价视为已考虑施工难度及风险。
3、2023年2月12日17：00分为递交 “招标文件质疑”的截止时间。
[bookmark: _GoBack]4、2023年2月13日10:00分（如有时间变更，以电话通知为准）（北京时间）投标文件接收截止，即进行本工程的开标、评标。
招 标 人：天圣制药集团股份有限公司
招标地址：重庆市渝北区石盘河商务区食品城西路18号
招投标联系人：张聪    联系电话：13594001189
招投标联系人：陈自力  联系电话：15213256128
技术咨询：方君臣      联系电话：18580503275
现场联系人：李志    联系电话：17784003533



